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Spannsysteme
Präzisionsspanner, Präzisions-Sinusspanner, Präzisions-Sinus-Aufspannwinkel

Clamping systems
Precision vices, precision sine vices, precision sine angle plates

Formel zur Berechnung des Endmaßes x
Formula for calculating the end dimensions x

x = sin α . K

x = sin α . K + 1

für Auflagefläche A
for support surface A

für Auflagefläche B
for support surface B

Beispiel:
Gesucht: Endmaß für

Winkeleinstellung
von 24° 15’ beim
Präzisions-Sinus-
spanner PS-SV

Gegeben: K = 100
sin  α = 0,4107

Berechnung: x = 0,4107 . 100 =
41,07

Die Endmaßhöhe beträgt 41,07 mm

Example:
Desired: Gauge block: for

angle adjustment of
24° 15’ for the
precision sine vice
PS-SV

Given: K = 100
sin  α = 0.4107

Calculation: x = 0.4107 . 100 =
41.07

The gauge height block is 41.07 mm

PL-S micro, PL-S und PLF
Spannsystem mit
Schnellverstellung
Keine Spindel, die z. B. beim
Erodieren verschmutzen könnte

PL-S micro, PL-S and PLF
clamping system with quick
adjustment
No spindle which, for example, could
become clogged during erosion Handgriff für Spindel

Handle for spindleHandle for spindle

Auflagebolzen

Endmaß
Gauge block

Kleines Endmaß
Small gauge block

Auflagefläche A
Support surface A

Auflagefläche B

PL-G, PS-SV, PS-SH, PS-SL, PS-ZD
und PLS
Spannsystem mit Gewindespindel
Einfaches Spannen durch
feinstgeschliffene Gewindespindel

PL-G, PS-SV, PS-SH, PS-SL, PS-ZD
and PLS
Clamping system with screw
spindle
Simple clamping via precision ground
screw spindle

Auflagefläche B
Support surface B

Verstellschraube
Adjustment screw

Lagerbolzen
Bearing pin

PSK-S mit Spindel
PSK-S with spindle

Funktion/function:

PSK-O ohne Spindel
PSK-O without spindle

Funktion/function:
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SW-R, SW-M und SW-ND
mit Aufspannplatte mit
Raster-Befestigungsgewinden,
Magnetplatte oder T-Nuten
Raster-Befestigungsgewinde mit
Rasterabstand 25 mm, Magnetplatte
mit Hebel manuell betätigt, T-Nuten
ähnlich DIN 650, längsseitig
angeordnet.

SW-R, SW-M and SW-ND
with mounting plate with threaded
index holes, magnetic top or
T-slots
Threaded index holes spaced 25 mm
apart, magnetic plate manually
operated by means of a lever, T-slots
as per DIN 650, arranged side by
side.

Durch Drehen der Verstellschraube
läßt sich der Sinus-Spanner nach
oben schwenken. Das Endmaß wird
zwischen Fläche A und Auflagebolzen
eingelegt und die Verstellschraube
wieder zurückgedreht. Dadurch wird
der Sinus-Spanner gegen das
Endmaß gedrückt und formschlüssig
verriegelt.

Bei Einstellung kleiner Winkel legt
man das entsprechende Endmaß auf
die Auflagefläche B. Weil diese
Fläche 1 mm tiefer als die
Auflagefläche A liegt, muß zum
ermittelten Tabellenwert 1 mm
hinzugerechnet werden.

The sine vice can be pivoted upwards
by turning the adjustment screw. The
gauge block is inserted between
surface A and the headed dowel and
the adjustment screw is turned back.
Thus, the sine vice is pressed against
the gauge block and positively locked.

When adjusting small angles, you
place the appropriate gauge block on
support surface B. Since this surface
is 1 mm lower than the support
surface A, an additional 1 mm must
be taken into account for the tabula
value determined.

Supporting bolt
Handgriff für Spindel
Handle for spindleHandle for spindle

Lagerbolzen
Bearing pin

Auflagefläche A
Support surface A

Auflagefläche BAuflagefläche B
Support surface B

Verstellschraube
Adjustment screw

Endmaß
Gauge block

Kleines Endmaß
Small gauge block

Auflagebolzen
Supporting bolt
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